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DISPOSITIVO automAtico DE MANIPULj^CI6N y transporte de 

CAMISAS DE IMPRESI6N 

Campo de la tecnica 

5 La presente invencion concierne a un dispositive automatico de 

manipulacion y transporte de camisas de impresion, aplicable a operaciones de 
cambio de camisas de impresion en una impresora flexografica mientras la 
impresora flexografica esta en funcionamiento. 

10 Antecedentes de la invencion 

Son bien conocidas maquinas impresoras, en especial maquinas 
impresoras flexograficas, provistas de un gran tambor de apoyo central, 
dispuesto para girar segun un eje horizontal, sobre el que se desplaza una 
banda de material a imprimir, y una pluralidad de grupos de impresion . . 

15 dispuestos a cada lado del dicho tambor de apoyo. Cada grupo de impresion 
esta dedicado a imprimir, por ejempio, un color diferente, y para ello comprende 
un cilindro de impresion, portador de un cliche con un motive a imprimir, y uno o ^ ^ ^ 
mas rodilios entintadores, asociados a respectivos depositos de tinta de los 
colores correspond ientes, dispuestos para entintar el cliche del correspondiente 

20 cilindro de impresion. Tanto los rodilios entintadores como el cilindro de 

• ■ • 

impresion estan dispuestos para girar segun ejes paralelos al eje del tambor de 
apoyo y estan previstos unos medics para desplazar lateralmente el cilindro de : ' : 
impresion hasta contactar con el tambor de apoyo y los rodilios entintadores 
hasta contactar con el cilindro de impresion, o para separarlos. 

25 Cada cliche esta montado sobre una camisa que a su vez esta montada 

sobre un nilcleo porta-camisas soportado por sus extremes en unos soportes 
existentes en lados opuestos de la maquina impresora y accionado en giro 
desde uno de dichos extremes. Los Oltimos avances en las impresoras 
flexograficas han incorporado unos medios para mantener, cuando un cilindro 

30 de impresion esta separado del tambor de apoyo, el correspondiente nOcleo 
porta-camisas soportado en voladizo por uno sus extremes con el fin de permitir 
retirar la correspondiente camisa portadora del cliche por el extreme opueste, 
haciendola deslizar axialmente a lo largo del nucleo, y celocar una nueva camisa 
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mediante una operacion Inversa. Aunque tecnicamente estas operaclones de 
cambio de camisas podrian hacerse con la m^quina impresora en marcha, 
resultan altamente peligrosas para el operario debido a la proximidad del tambor 
de apoyo en movimiento. Ademas, las camisas portadoras de cliches pueden 
tener unas dimenslones y un peso considerables, lo que hace necesaria la 
concurrencia de varios operarios y/o el empleo de medlos de eievacion y 
soporte, tales como carretlllas elevadoras, gruas, etc., anadiendo un riesgo a 
tales operaciones con la maquina en marcha. Por consiguiente, en la practica, 
las operaclones de cambio de camisas se efectOan con la maquina parada, lo 
que conlleva una perdida de productividad signlficativa. 

La patente US-A-6644188 describe un procedimiento para el cambio de 
camisas con la maquina en marcha en una maquina impresora del tipo arriba 
descrito. EI metodo preve la colocacion de una pantalla protectora interpuesta 
entre una parte del extremo del cilindro de impresion y el tambor de apoyo con 
el fin de proporcionar una zona protegida suficiente para pemnitir a un operario 
agarrar dicho extremo del cilindro con relativa seguridad mientras la maquina 
est^ en marcha. Sin embargo, tales pantallas no proporcionan una total 
protecci6n y, teniendo en cuenta que existen maquinas impresoras flexograficas 
con diez o mas grupos de impresion, y que es necesaria una pantalla protectora 
para cada grupo de Impresion, la disposicion de los mecanismos necesarios 
para colocar y retirar tales pantallas es de una gran complejidad en relacion con 
el bajo grado de proteccion proporcionado. Ademas, con el uso de tales 
pantallas protectoras persisten los inconvenientes asociados a las dificultades 
de manejo de las camisas debido a sus grandes dimenslones y elevado peso. 

Por otro lado, el documento WO 03/095207, del que es titular el actual 
solicitante, describe un dispositive extractor de camisas que comprende un 
6rgano en forma de vaso adaptado para ser acoplado por su embocadura a un 
extremo frontal de la camisa alojando una porcion extrema del nOcleo porta- 
camlsas en el interior de dicho vaso, y unos medlos de inyeccion de aire a 
presion, para los cuales se preven varias alternativas, adaptados para crear una 
presion de aire en el interior del vaso capaz de hacer deslizar la camisa 
axialmente a lo largo del nucleo porta-camisas con el fin de extraeria. Se conoce 
una variante en la que es el vastago de un cilindro neumatico fijado al organo en 
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forma de vaso el que empuja el nOcleo para efectuar el desplazamiento de la 
camisa. Sin embargo, estos dispositlvos estan previstos ijnicamente para iniclar 
el movimiento de deslizamiento de la camisa, lo que en general es dificil de 
realizar manualmente debido a un anquilosamiento entre la camisa y el niicleo, y 
el posterior desplazamiento completo de extraccion de la camisa debe reaiizarse 
a mano, para lo que se han previsto una o mas empunaduras en el organo en 
forma de vaso. 

Existe la necesidad de disponer de un dispositivo automatico de 
manipulacion y transporte de camisas que permita efectuar operaciones de 
cambio de camisas en una impresora con la maquina en marcha, de manera 
totalmente automatica, sin la intervencion de operarios, asi como operaciones 
de traslado y almacenamiento automatico de camisas. 

Breve exposicion de la invencion 

La presente invencion pretende satisfacer la anterior necesidad aporlandp 
un dispositivo automatico de manipulacion y transporte de camisas de 
impresion, caracterizado porque comprende un soporte, para gufa y 
sustentacion de camisas, susceptible de ser posicionado en alineacion con un 
nucleo porta-camisas y en proximidad a! mismo, y un util de sujecion susceptible 
de ser desplazado entre una posicion de transferencia, en la que el citado util de 
sujecion interactua con dicha camisa instalada sobre el nucleo porta-camisas 
para sujetaria o liberaria, y una posicion de transporte, en la que la camisa 
sujetada por el util de sujecion esta sobre el soporte. El soporte puede tener 
diferentes configuraciones. tales como, por ejempio, de mandril o de cuna, y el 
util de sujecion esta accionado para sujetar la camisa por un extreme. Asi, 
cuando el util de sujecion es desplazado, arrastra la camisa transfiriendola 
desde el citado nOcleo porta-camisas, el cual, por ejempio, puede estar instalado 
en voladizo en una maquina impresora, hasta el soporte del dispositivo. Una 
operacion inversa transfiere la camisa desde el soporte del dispositivo hasta el 
nucleo porta-camisas de la maquina, y la libera en el mismo. 

Segun un ejempio de realizacion, el dispositivo comprende una unidad movil 
de base y unos primeros medios de desplazamiento adaptados para desplazar 
dicha unidad movil de base en una primera direccion. Montada sobre dicha 
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unidad movil de base hay una o mas unidades manipuladoras. Cada unidad 
manlpuladora incluye uno de los mencionados soportes, el cual esta aguantado 
en voladizo en una segunda direccion, transversal a dicha primera direccion y 
paralela a dicho nucleo porta-camisas. El util de sujecion esta conectado a unos 
segundos medios de desplazamiento adaptados para desplazarlo en dicha 
segunda direccion, en relacion con el soporte. 

Preferiblemente, la unidad movil de base se desplaza por unos medios de 
guia, tales como, por ejempio, unos carriles, que se extienden en dicha primera 
direccion horizontal a lo largo de un tramo que incluye una primera zona de 
transferencia, en la que la unidad manipuladora montada sobre la unidad movil 
de base es operativa para interactuar con dicha maquina impresora, y al menos 
una segunda zona de transferencia, en la que la unidad manipuladora montada 
sobre la unidad movil de base es operativa para interactuar con dicha unidad de 
transporte o con dicho lugar de almacenamiento. En general, se preve que la 
unidad manipuladora montada sobre la unidad movil de base Intercamble las 
camisas entre la maquina impresora y la unidad de transporte, la cual puede ser 
una carretilla adaptada para ser transportada manualmente o por un vehiculo 
motorizado, o una carretilla autopropulsada, y que esta unidad de transporte sea 
la encargada de trasladar las camisas entre dicha segunda zona de 
transferencia y diversos lugares, entre los que pueden encontrarse el citado 
lugar de almacenamiento y un lugar de mantenimiento donde se efectuan 
operaciones de cambio de cliches, limpieza, etc. Sin embargo, la instalacion 
puede estar dispuesta de modo que la unidad manipuladora montada sobre la 
unidad movil de base intercambie las camisas entre la maquina impresora y el 
lugar de almacenamiento, o entre la maquina impresora, el lugar de 
almacenamiento y la unidad de transporte, u otras combinaciones. 

Segun un primer ejempio de reaiizacion, sobre la unidad movil de base 
esta montada una Onica unidad manipuladora y estan provistos unos terceros 
medios de desplazamiento adaptados para desplazar la unidad manipuladora en 
relacion con* la unidad movil de base en una tercera direccion, vertical, 
transversal tanto a la primera direccion como a la segunda direccion. En 
general, las primera, segunda y tercera direcciones se corresponden 
respectivamente con los tres ejes ortogonales X, Y, Z de un sistema de 



-6- 

coordenadas cartesianas, donde los ejes X, Y son horizontales y el eje Z es 
vertical. Con un accionamiento comblnado de los mencionados primeros y 
terceros medios de desplazamiento, el unico soporte montado en la unidad 
manipuladora montada a su vez en la unidad movil de base puede ser 
5 posicionado en alineacion con cualquier nucleo porta-camisas de la maquina 
impresora o con cualquier soporte del lugar de almacenamiento o de la unidad 
de transporte, y mediante el accionamiento de los segundos medios de 
desplazamiento, una camisa puede ser transferida desde el nucleo porta- 
camisas seleccionado de la maquina impresora, o soporte del lugar de 
10 almacenamiento o de la unidad de transporte, al soporte de la unidad 
manipuladora, o viceversa. 

Segun un segundo ejempio de realizacion, sobre la unidad movil de base 
estan montadas varias unidades manipuladoras, en unas posiciones fijas en las 
que los respectivos soportes se encuentran a unas alturas coincidentes con las 
15 alturas de varies nOcleos porta-camisas de la maquina impresora, o soportes-d^e 
la unidad de transporte o lugar de almacenamiento. Con ello, los terceros. 
medios de desplazamiento en la direccion vertical son innecesarios, y no estan 
inciuidos. De acuerdo con una variante de este segundo ejempio de realizacion,^ 
los mencionados varies nucleos porta-camisas de la maquina impresor^- 
20 comprenden todos los nucleos porta-camisas dispuestos en un lado del tambor 
de apoyo de la maquina impresora. Es decir, si tomamos como ejempio una 
maquina impresora con diez grupos de impresion distribuidos simetricamente, 
cinco a cada lado, respecto a un piano vertical a traves del eje de giro del 
tambor de apoyo central, en la unidad movil de base estaran montadas cinco 
25 unidades manipuladoras, en unas posiciones tales que los respectivos soportes 
se encuentren a las mismas alturas que los correspondientes cinco nOcleos 
porta-camisas de uno y otro lado de la maquina impresora. Sin embargo, las 
posiciones fijas de las varias unidades manipuladoras en la unidad movil de 
base estan verticalmente alineadas mientras que los nucleos porta-camisas de 
30 la maquina impresora estan dispuestos siguiendo el contorno del tambor de 
apoyo y, por consiguiente, no esta alineados verticalmente. Con ello, las 
unidades manipuladoras montadas en el soporte movil de base son utiles para 
cambiar las camisas de uno y otro lado de la maquina impresora, aunque cada 
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unidad manipuladora debe ser enfrentada individualmente a su correspondiente 
nucleo porta-camisas de la maquina impresora mediante el concurso de los 
primeros medlos de desplazamiento. Asf, las varias camlsas de un lado de la 
maquina impresora son transferidas secuencialmente, una despues de ta otra, 
5 pero con desplazamientos mmimos de la unidad movil de base, efectuandose, 
en cambio, a la vez los traslados de todas las camlsas entre las mencionadas 
primera y segunda zonas de transferencia. 

De acuerdo con otra variante de este segundo ejempio de realizacion, las 
posiciones fijas de las varias unidades manipuladoras en la unidad movil de 

10 base son tales que los respectivos soportes pueden ser alineados a la vez con 
varies nucleos porta-camisas de la maquina impresora, o soportes de la unidad 
de transporte, o del lugar de almacenamiento, De este modo, por ejempio, se 
puede construir una unidad movil de base en la que esten montadas tantas 
unidades manipuladoras como grupos de impresion esten dispuestos alrededor 

15 del tambor de apoyo de la maquina impresora, y en unas posiciones fijas tales 
que todos los soportes de las unidades manipuladoras puedan ser alineados a 
vez con todos los correspondientes nucleos porta-camisas de ambos lados del 
tambor de apoyo de la maquina impresora con un unico accionamiento de los 
primeros medics de desplazamiento. Es decir, en una maquina impresora como 

20 la del ejempio anterior, con diez grupos de impresion, las diez camisas podrian 
ser transferidas a la vez y transportadas con un unico accionamiento de los 
primeros medics de desplazamiento. Tambien se podria construir un dispositive 
con dos unidades moviles de base que se desplazaran en sentidos opuestos por 
un mismo carril o por carriles distintos, y que cada unidad de base llevara tantas 

25 unidades manipuladoras, en posiciones fijas concordantes, como grupos de 
impresion estuvieran dispuestos en un correspondiente lado del tambor de 
apoyo de la maquina impresora, encargandose asi cada unidad movil de base 
de una mitad de los grupos de impresion de la impresora. Evidentemente, con 
estas dos dltimas disposiciones, los soportes de la unidad de transporte y/o del 

30 lugar de almacenamiento tienen que estar dispuestos en identicas posiciones 
relativas que los nucleos porta-camisas de la maquina impresora implicados, si 
se quiere que la transferencia de todas las camisas desde las unidades 
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manipuladoras a la unidad de transporte o lugar de almacenamiento, o 
viceversa, sea efectuada a la vez. 

Cualquiera de los ejemplos de realizacion expuestos puede ser 
gobernado a distancia medlante unos medios electronicos de control, los cuales 
5 pueden ser programables, con lo que el dispositivo automatico de manlpulaclon 
y transporte de camisas de la presente invencion permite efectuar operaclones 
de cambio de camisas en una impresora con la maquina en marcha, de manera 
totalmente automatica, sin la intervencion de operarios. Con ello se consigue, 
por un lado, eliminar el riesgo que implica para los operarios un cambio de 

10 camisas con la maquina en marcha, y, por otro lado, efectuar un cambio de 
camisas, independientemente de si la maquina esta parada o en marcha, de una 
manera significativamente mas rapida que con el sistema manual, incluso 
asistido con medios de arrastre y levantamiento. Ademas, el dispositivo tambien 
permite efectuar de manera automatica operaciones de traslado y 

15 almacenamiento de camisas, asociadas o no a las operaciones de camblo-de 
camisas de la maquina impresora. 

Breve descripcion de los dibuios 

Las anteriores y otras ventajas y caracterfsticas del dispositivo de la 
20 presente invencion se comprenderan mejor a partir de la siguiente descripcion 
detallada de unos ejemplos de realizacion especificos con referencia a los 
dibujos adjuntos, en los que: 

la Fig. 1 es una vista en alzado frontal de una unidad movil de acuerdo 
con un primer ejempio de realizacion del dispositivo automatico de manipulacion 
25 y transporte de camisas de impresion de la presente invencion; 

la Fig. 2 es una vista en alzado lateral de la unidad movil de la Fig. 1 
enfrentada a una maquina de impresion; 

la Fig. 3 es una vista en planta de una instalacion que incluye el 
dispositivo de la presente invencion; 
30 las Figs. 4 a 6 son vistas de detalle en seccion transversal que muestran 

una secuencia representativa de la interaccion eritre la unidad manipuladora 
montada sobre la unidad movil de base y un grupo de impresion de la maquina 
impresora; 



i 
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la Fig. 7 es una vista de detalle en seccion transversal del util de sujecion 
de acuerdo con la presente invencion adaptado para sujetar una camisa; 

las Figs. 8 y 9 son vistas en alzado frontal de sendas variantes de un 
segundo ejempio de realizacion de la invencion; y 
5 la Fig. 1 0 es una vista de detalle en seccion transversal de un dispositive 

de centrado asociado a un mandril de acuerdo con la presente invencion. 

Descripcion detallada de unos eiennplos de realizacion 

Haciendo en primer lugar referenda a las Figs. 1 y 2, en ellas se muestra 

10 un dispositivo automatico de manipulacion y transporte de camisas de impresion 
de acuerdo con un primer ejempio de realizacion de la presente invencion. El 
dispositivo comprende una unidad movil de base 10 y una unidad manipuladora 
30 montada sobre dicha unidad movil de base 10. La mencionada unidad movil 
de base 10 comprende una seccion inferior 13 provista de unos primeros medics 

15 de desplazamiento que comprenden unas ruedas 14 adaptadas para 
desplazarse a lo largo de un carril 1 que transcurre en la primera direccion X, 
siendo al menos una de dichas ruedas 14 una rueda tractora accionada por un 
motor 11. Sobre esta seccion inferior 12 hay una seccion elevada 15 en la que 
esta soportada la unidad manipuladora 30. En un extreme superior de dicha 

20 seccion elevada 15, la unidad movil de base 10 comprende ademas una seccion 
superior 16 provista de unas ruedas 17 adaptadas para desplazarse a lo largo 
de un carril superior 3 que transcurre tambien en la citada primera direccion X, 
es decir, paralelo al carril 1 inferior. El carril superior 3 tiene asociada, a lo largo 
del mismo, una pista 43 conductora de corriente electrica de alimentacion y de 

25 senates de control, y dicha seccion superior 16 de la unidad movil de base 10 
incluye un dispositivo de toma dinamica de corriente 18 para tomar dicha 
corriente de alimentacion y dichas senates de control a partir de dicha pista 43. 
Las senates de control gobiernan a distancia el funcionamiento del dispositivo y 
son emitidas por unos medios electronicos de procesamiento remotes, 

30 preferiblemente programables. 

La unidad manipuladora 30 montada sobre dicha unidad movil de base 10 
esta provista de un soporte 31 , para guia y sustentacion de camisas, el cual esta 
dispuesto en una segunda direccion Y, transversal a dicha primera direccion X y 
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paralela a al menos un nucleo porta-camisas 51 instalado en voladizo en una 
maquina impresora 50 (vease la Fig. 2) o soporte 71, 81 instalado en una unidad 
de transporte 70, o en un lugar de almacenamiento 80 (vease tambien la Fig. 3). 
Los mencionados soportes 31, 71, 81 tienen, en los ejemplos de realizacion 
ilustrados, la forma de un mandril soportado en voladizo con un extremo 
susceptible de ser situada en alineacion con dicho nucleo porta-camisas 51 y 
susceptible de recibir una camisa ensartada a traves del hueco axial de la 
misma, aunque igualmente podria tener una forma de cuna, con un extremo 
susceptible de ser situado en alineacion con dicho nucleo porta-camisas 51 y 
susceptible de recibir una camisa apoyada por medio de la superficie exterior 
cilindrica de la misma. 

Asociado al soporte 31 de unidad manipuladora 30 se encuentra un util 
de sujecion 32 adaptado para sujetar una camisa 2, y unos segundos medios de 
desplazamiento 35, 39, 40 adaptados para desplazar dicho util de sujecion 32 
en dicha segunda direccion Y entre una posicion de transferencia, en la, que el 
util de sujecion 32 interactua con dicha camisa 2 instalada sobre el nucleo porta- 
camisas 51 (o soporte 71, 81 de la unidad de transporte 70 o lugar de 
almacenamiento 80), y una posicion de transporte, en la que la camisa 2, 
siendo sujetada por el util de sujecion 32, esta sobre el soporte 31. Los 
mencionados segundos medios de desplazamiento comprenden unos medios 
de guia 40 en la segunda direccion Y, dispuestos adyacentes al soporte 31 y a 
una distancia del mismo, y un carro 39 dispuesto para desplazarse a lo largo de 
dichos medios de gufa 40 siendo accionado por un motor 35. El util de sujecion 
32 esta fijado a dicho carro 39 y se desplaza con el mismo. 

Aunque no es imprescindible, el dispositive comprende preferiblemente 
unos medios de traslado 33, 37, 38 adaptados para trasladar dicho soporte 31 
en dicha segunda direccion Y con el fin de aproximar un extremo libre del mismo 
al extremo libre correspondiente del nucleo porta-camisas 51 (o soporte 71, 81 
de la unidad de transporte 70 o lugar de almacenamiento 80). Cuando el soporte 
31 tiene una forma de mandril, el extremo libre del mismo tiene una 
configuracion conica convexa complementaria de una configuracion conica 
concava existente en el extremo libre del nucleo porta-camisas 51, o del soporte 
71, 81 de la unidad de transporte 70, o lugar de almacenamiento 80 cuando el 
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mismo tiene tambien una forma de mandril soportado en voladizo. Asi, cuando 
el soporte 31 esta alineado con el nucleo porta-camisas 51, los medios de 
traslado 33, 37, 38 desplazan el soporte 31 hasta encajar la configuracion 
conica de su extremo en la configuracion conica del nucleo porta-camisas 51, lo 
5 que ayuda a un centrado mutuo, tal como se muestra en las Figs, 4 a 6. 

Estos medios de traslado 33, 37, 38 comprenden unos medios de guia 38 
en la segunda direccion Y, a los que esta asociado un carro 37 al que esta fijado 
un extremo del soporte 31 , y un motor 33 conectado y adaptado para desplazar 
dicho carro 37 a lo largo de dichos medios de guia 38. En el ejempio ilustrado, 
10 los mencionados medios de guia 40 del carro 39 portador del util de sujecion 32 
estan fijados a dicho carro 37 portador del soporte 31 , y se desplazan con el 
mismo. 

En el ejempio de realizacion mostrado en las Figs. 1 y 2, la unica unidad 
manipuladora 30 esta montada sobre la unidad movil de base 10 por medio de 

15 unos terceros medios de desplazamiento 44, 45, 46 adaptados para desplazar la 
unidad manipuladora 30 en relacion con la unidad movil de base 10 en una 
tercera direccion Z, vertical, transversal a las primera y segunda direcciones X, 
Y. Estos terceros medios de desplazamiento comprenden unos medios de guia 
44, dispuestos en la citada tercera direccion Z a lo largo de dicha seccion 

20 elevada 15 de la unidad movil de base 10, y un carro 45, en el que esta montada 
la unidad manipuladora 30, dispuesto para ser desplazado a lo largo de dichos 
medios de gufa 44 por un motor 46 conectado y adaptado para ello. Con esta 
disposicion, el soporte 31 de esta unica unidad manipuladora 30 puede ser 
posicionado en alineacion con cualquier nucleo porta-camisas 51 de la maquina 

25 impresora 50, o con cualquier soporte 71, 81 de la unidad de transporte 70 o del 
lugar de almacenamiento 80, por un accionamiento combinado de los 
mencionados primeros y terceros medios de desplazamiento en las direcciones 
X, Z, y mediante el accionamiento de los segundos medios de desplazamiento 
en la direccion Y, una camisa puede ser transferida desde el nCicleo porta- 

30 camisas 50 seleccionado de la maquina impresora 50, o soporte 71, 81 de la 
unidad de transporte 70 o del lugar de almacenamiento 80, al soporte 31 de la 
unidad manipuladora 30, o viceversa. 
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Alternativamente o adicionalmente, la unidad manipuladora 30 puede 
estar montada sobre la unidad mdvll de base 10 por medio de unos medios de 
rotaclon (no mostrados) adaptados para girar la unidad manipuladora 30 en 
relacion con la unidad m6vil de base 10 alrededor de un eje paralelo a la tercera 
direccion Z un determinado angulo respecto a la segunda direccion Y, tal como, 
por ejempio, 90° o 180°. Esta posibllidad de giro proporciona una mayor 
versatilidad a! dispositive. 

Segun un segundo eJempIo de realizacion descrito en detalle mas abajo 
en relacion con las Figs. 8 y 9, sobre la unidad movil de base 10 estan montadas 
varias unidades manipuladoras 30 en posiciones fijas, prescindiendo de dichos 
terceros medios de desplazamiento 44, 45, 46 en la tercera direccion Z. 

En la Fig. 3 se muestra una instalacion equipada con el dispositive de 
acuerdo con la presente invencion, donde los citados canriles 1 , 3 por loscque se 
desplaza la unidad movil de base 10 se extienden, en dicha primera direcci6n 
horizontal X, a lo largo de un tramo que incluye una primera zona de 
transferencia, en la que la una unidad manipuladora 30 montada sobre la unidad 
movil de base 10 es operativa para interactuar con una m^quina impresora 50 
provista de varies grupos de impresion dispuestos a ambos lados de un itambor 
de apoyo central 52, una segunda zona de transferencia, en la querda una 
unidad manipuladora 30 montada sobre la unidad movil de base 10 es operativa 
para interactuar con una unidad de transporte 70, y una tercera zona de 
transferencia, en la que la una unidad manipuladora 30 montada sobre la unidad 
movil de base 10 es operativa para interactuar con un lugar de almacenamiento 
80. La mencionada unidad de transporte 70 comprende una estructura con 
pluralidad de soportes 71 soportados en voiadizo y dispuestos para sostener, 
cada uno, una camisa 2. En la Fig. 3, la unidad de transporte est^ adaptada 
para ser transportada por un vehiculo motorizado 72, por ejempio hacia un lugar 
de mantenimiento. Preferiblemente, la unidad de transporte 70 incluye un 
dispositivo de descenso y elevacion accionado por unos medios de 
accionamiento y adaptado para descender los soportes 71 a unas alturas 
adecuadas para una manipulacion manual de las camisas 2, y para elevar los 
soportes 71 a unas alturas adecuadas para una manipulacion mediante uno o 
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mas soportes 31 de una o mas unldades manipuladoras 30 montadas sobre la 
unidad movil de base 1 0. 

En las Figs. 4 a 6 se muestra una secuencia de operaciones para la 
transferencia de la camlsa 2 desde el nCicleo porta-camisas 51 de la m^quina 
Impresora 50 al soporte 31, en forma de mandril, de la unidad manipuladora 30. 
En la Fig. 4, el soporte 31 ha sido alineado con el nOcleo porta-camisas 51 
mediante el accionamiento de los primeros y terceros medics de accionamiento 
en las direcciones X, Z, y el soporte 31 ha sido aproximado y acoplado al nucleo 
porta-camisas 51 mediante el accionamiento de los medics de traslado, tal como 
se ha descrito mas arriba. En la Fig. 5, los segundos medios de desplazamiento 
en la direccion Y han desplazado el util de sujecion 32 hasta acoplarlo a un 
extreme del mandril 2 y en esta posicion el util de sujecion 32 es accionado para 
agarrar al mandril 2 per unos medios de accionamiento 34, 49 que seran 
explicados mas abajo. En la Fig. 6, los segundos medios de desplazamiento son 
accionados en el sentido opuesto de la direccidn Y con el fin de transferir la 
camisa 2 agarrada por el util de sujecion 32 desde el nQcleo porta-camisas 51 al 
soporte 31. A continuacion, los medios de traslado pueden separar el soporte 
31 del nucleo porta-camisas 51 una distancia prudencial y los primeros y terceros 
medios de accionamiento en las direcciones X, Z pueden trasladar la unidad 
movil de base 10 y la unidad manipuladora 30 para transferir la camisa 2 desde 
el soporte 31 a un soporte 71, 81 de la unidad de transporte 70 o lugar de 
almacenamiento 80. Para colocar una nueva camisa 2 al nOcleo porta-camisas 
51 se efectuan unas operaciones inversas. 

En el caso de que el soporte 31 sea, pbr ejempio, en forma de cuna en 
vez de mandril, el Citil de sujecion puede estar derivado del arriba descrito o 
puede estar basado en el descrito en la citada solicitud WO 03/095207. 

En relacion con la Fig. 7 se describe a continuacion el mencionado util de 
sujecion 32, el cual comprende un cuerpo tubular 41 provisto de un interior 
hueco en el que esta insertado el soporte 31 en forma de mandril, de modo que 
dicho cuerpo tubular 41 puede deslizar sobre el soporte 31, tal como muestra la 
Fig. 4. El cuerpo tubular 41 est^i provisto de una superficie exterior situada en un 
extreme distal 42 y adaptada para acoplar con una superficie interior de un 
extreme de la camisa 2, estando dicha superficie interior enfrentada a una 
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porcion de diametro reducido del nucleo porta-camisas 51 (o soporte 71, 81 de 
la unidad de transporte 70 o lugar de almacenamiento 80). Es decir, la camisa 2 
es ligeramente mas larga que una porcion cilfndrica de soporte del 
correspondlente nucleo, y la nnencionada superficle exterior del extremo 42 del 
5 cuerpo tubular 41 esta dimenslonada para acoplar en la superficie interior de la 
parte sobresaliente de la camisa 2, tal como muestra la Fig. 5. A traves de dicho 
cuerpo tubular 41 estan dispuestos uno o mas conductos 34, que tienen una 
salida abierta en dicha superficie exterior del extremo 42. Los mencionados 
medios de accionamiento del util de sujecion 32 comprenden un primer 

10 dispositive de inyeccion de aire que incluye unos primeros medios de valvula (no 
mostrado) adaptados para conectar selectivamente dicho conducto 34 a una 
fuente de aire a presion 49, la cual puede incluir un compresor 49 montado en la 
unidad movil de base 10. Por otro lado, tal y como es convencional en el estado 
de la tecnica, la impresora incorpora un segundo dispositivo de inyeccion de aire 

15 que incluye unos segundos medios de valvula adaptados para conectar unas 
boqulllas de inyeccion situadas en distintas posiciones en el nucleo porta- 
camisas 51 a una fuente de aire comprimido. El accionamiento de este segundo 
dispositivo de inyeccion de aire crea un cojfn de aire entre la camisa 2 y el 
nucleo porta-camisas 51 que facilita el deslizamiento de la primera sobre el 

20 segundo. De acuerdo con el dispositivo de la presente invencion, el primer 
dispositivo de inyeccion de aire coopera alternadamente con el segundo para 
efectuar la sujecion de la camisa 2 por el util de sujecion 32 y deslizar la camisa 
2 sobre el nucleo 5. 

La mencionada cooperacion es como sigue. En primer lugar, durante la 

25 operacion de acoplar la superficie exterior del extremo distal 42 del cuerpo 
tubular 41 con la superficie interior de un extremo de la camisa 2, los 
mencionados primeros medios de valvula son accionados para inyectar aire a 
presion a traves del conducto 34 con el fin de dilatar ligeramente el extremo de 
la camisa 2 y facilitar el acoplamiento, mientras el segundo dispositivo de 

30 inyeccion permanece inactive. A continuacion, cuando el acoplamiento se ha 
completado, se detiene la inyeccion a traves del conducto 34, con lo que el 
extremo de la camisa 2 se contrae aplicandose apretadamente sobre la 
superficie exterior del extremo distal 42 del cuerpo tubular 41. Entonces, el 
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segundo dispositivo de inyeccion inicia una inyeccion de aire a presion entre la 
camisa 2 y el nucleo 51 para crear el citado cojin de aire entre ambos mientras 
los segundos medios de desplazamiento 35, 39, 40 actuan para transferir la 
camisa 2, agarrada por el util de sujecion 32, desde el nucleo porta-camisas 51 
5 al soporte 31. Para una transferencia inversa se realizan las mismas 
operaciones en orden inverse. 

Adicionalmente, en el caso de que sea necesario asegurar un mayor 
agarre entre el extremo de la camisa 2 y el extreme distal 42 del cuerpo tubular 
41, cuando el acoplamiento entre ambos se ha completado y despues de 
10 haberse detenido la inyeccion de aire a traves del conducto 34, se efectua una 
aspiracion a traves del mismo conducto 34. Para ello, los primeros medios de 
valvula son accionados para desconectar el conducto 34 de la fuente de aire 
comprimido 49 y conectarlo a una fuente de vacio, que puede estar asociada al 
mismo compresor 49. 

15 Hay que senalar que son posibles otras configuraciones para el Otil de 

sujecion 32. Por ejempio, en el extremo del util de sujecion 32 pueden estar 
dispuestas unas unas accionadas, por ejempio, neumaticamente o mediante 
uno o mas motores electricos, para agarrar unas configuraciones 
correspond ientes existentes en el extremo de la camisa, o un acoplamiento 

20 rapido del tipo de bolas prisioneras y un manguito retractil asimismo accionado, 
o un dispositivo de bayoneta provisto de un accionamiento rotative, entre otros. 

Preferiblemente, con el fin de facilitar su interaccion con el soporte 30 y 
util de sujecion 32 de la unidad manipuladora 30, el soporte 71, 81 de la unidad 
de transporte 70 o del lugar de almacenamiento 80 tiene las mismas 

25 caracteristicas que el nucleo porta-camisas 51 de la maquina impresora, 
incluyendo un dispositivo de inyeccion analogo al segundo dispositivo de 
inyeccion descrito en relacion con el nucleo porta-camisas 51. En consecuencia, 
el lugar de almacenamiento 80 esta equipado con un generador de aire 
comprimido o con una conexion a una fuente de aire comprimido para alimentar 

30 los segundos dispositivos de inyeccion dispuestos en los soportes 81, y la 
segunda zona de transferencia, donde se estaciona la unidad de transporte 70 
para interactuar con la una unidad manipuladora 30, esta equipada con una 
manga flexible conectada a una fuente de aire comprimido y provista de un 



-16- 

conector rapido susceptible de ser conectado manualmente a un puerto de 
entrada de la unidad de transporte 70 para alimentar los segundos dispositivos 
de inyeccion dispuestos en los soportes 71 de la misma. 

A lo largo de la memoria, y en los ejemplos de reaiizacion, con el termino 
"camisa" se hace referenda a camisas porta-cllches, tanto del tipo de las que 
van montadas directamente sobre el nOcleo como de las que van montadas 
sobre otras camisas intermedias, a las mencionadas camisas intermedias, y 
tambien a camisas anilox (entintadoras). En cada case, el util de sujecion 32 de 
la unidad manipuladora 30 estara adaptado a las caracteristicas particulares de 
cada tipo de camisa. 

En las Figs. 8 y 9 se muestran sendas variantes de un segundo ejempio 
de reaiizacion del dispositive de la invencion, caracterizado porque sobre la 
unidad movil de base 10 estan montadas varias unidades manipuladoras 30 en 
Unas posiciones fijas, en vez de la unica unidad manipuladora 30 asociada a los 
terceros medios de desplazamiento 44, 45, 46 en la tercera direccion Z previsia 
en el primer ejempio de reaiizacion arriba descrito, Asi, en este segundo ejempio 
de reaiizacion, las mencionadas posiciones fijas en las que estan dispuestas las 
varias unidades manipuladoras 30 estan determinadas de modo que los 
respectivos soportes 31 se encuentran a unas alturas coincidentes con las 
alturas de varies de los nucleos porta-camisas 51 de la maquina impresora 50 (y 
soportes 71, 81 de la unidad de transporte 70 o lugar de almacenamiento 80). 
Esta disposicion permite prescindir de los terceros medios de desplazamiento en 
la tercera direccion Z y un ahorro de tiempo en las operaciones de transferencia 
a expensas de una menor flexibilidad del dispositive. 

En la variante mostrada en la Fig. 8, los varies soportes 31 de las varias 
unidades manipuladoras 30 se encuentran en unas alturas coincidentes con las 
alturas de todos los nucleos porta-camisas 51 dispuestos en un lado del tambor 
de apoyo 52 de la maquina impresora 50. Preferiblemente, las varias unidades 
manipuladoras 30 en la unidad movil de base 10 estan verticalmente alineadas y 
en unas alturas coincidentes con las de todos los nucleos porta-camisas 51 
dispuestos tanto a un lado como al otro del tambor de apoyo 52 de ia maquina 
impresora 50. Con esta disposicion, el dispositivo puede transferir una tras otra 
todas las camisas 2 de los grupos de impresion de un lado de la maquina 




impresora 50 solo con pequenos desplazamientos de la unidad movil de base 10 
en la direccion X. Ventajosamente, en la unidad de transporte 70 y/o en el lugar 
de almacenanniento 80, los respectivos soportes 71, 81 estaran en alturas 
coincidentes con las de los soportes 31 de las unidades manipuladoras 30 e 
5 igualmente alineados verticalmente. 

De acuerdo con la variante del segundo ejempio de realizaclon mostrada 
en la Fig. 9, las posiclones fijas de las varias unidades manipuladoras 30 
montadas en la unidad movil de base 10 son tales que los respectivos soportes 
31 pueden ser alineados a la vez con varies nucleos porta-camisas 51 de la 
10 maquina impresora 50, y, ventajosamente, con todos los nOcleos porta-camisas 

51 de la maquina impresora 50, es decir, tanto con los dispuestos a un lado \. 
como al otro del tambor de apoyo 52. Con esta disposicion, una vez la unidad 
movil de base 10 esta en posicion, todas las camisas de los grupos de impresion 

t * * 

de la maquina impresora 50 pueden ser transferidas simultaneamente sin 
15 ningun desplazamiento adicional de la unidad movil de base 10 en direccion X. 
En concordancia, los nucleos porta-camisas 71, 81 de la unidad de transporte 
70 y/o del lugar de almacenamiento 80 pueden estar dispuestos en identicas 

• V 

r « o < 

posiciones relativas que los nucleos porta-camisas 51 de la maquina impresora 

• « • • 

50 para permitir la transferencia simultanea de todas las camisas 2 entre las f *^ 

« « r • 

20 unidades manipuladoras 30 y la unidad de transporte 70 y/o lugar de 

almacenamiento 80. - /: 

* • » • e 

Alternativamente o adicionalmente, y de manera analoga a la descrita en : • ; 
relacion con el primer ejempio de realizacion, las unidades manipuladoras 30 
pueden estar montadas sobre una estructura giratoria vinculada a la unidad 
25 movil de base 10 por medio de unos medios de rotacion (no mostrados) 
adaptados para girar dicha estructura giratoria con todas las unidades 
manipuladoras 30 en relacion con la unidad movil de base 10 alrededor de un 
eje paralelo a la tercera direccion Z un determinado angulo respecto a la 
segunda direccion Y. 

30 Haciendo por ultimo referencia a la Fig. 10, en ella un soporte 31 previsto 

para interactuar con varies tipos de camisas 2 con diferentes diametros 
interiores. El citado soporte 31 tiene la forma de un mandril, soportado en 
voladizo, con un diametro exterior igual o inferior que el diametro interior mas 
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pequeno de entre los diametros interiores de los varios tipos de camisas 2 
previstos. Para centrar, alinear coaxialmente las camisas 2 con el eje central del 
soporte 31, este incorpora al menos un dispositive de centrado radial 47, 48, el 
cual incluye al menos dos brazos pivotantes 47 montados en una cavidad 61 del 
mandril de manera que pueden girar respecto a unos respectivos ejes 60. Un 
actuador 48, tal como un cilindro fluidodinamico, esta dispuesto y conectado 
para accionar los brazos pivotantes 47 entre una posicion extendida, en las los 
brazos pivotantes 47 sobresalen de la superficie exterior del soporte 31 
presionando contra la superficie interior de la camisa 2, y una posicion plegada, 
en la que los brazos pivotantes 47 estan escamoteados en el interior de dicha 
cavidad 61. Preferiblemente, cada uno de los brazos pivotantes 47 tiene una 
rueda 63 montada en su extreme distal. El mencionado cilindro fluidodinamico 
48 esta alojado en la cavidad 61 y alimentado a traves de un conducto 62 
dispuesto a traves de un Interior hueco del mandril. 

El dispositive de la presente invencion comprende, ademas, un 
dispositive de posicionamiento en la primera direccion X (no mostrado) que 
Integra al menos un detector seleccionado a partir de un grupo que incluye un 
telemetro, un codificador, o una regie optica, en conexion con unos medios 
electronicos de procesamiento adaptados para gobernar el accionamiento de 
dichos primeros medios de desplazamiento 11, 14. El citado detector 
proporciona un posicionamiento basto, por lo que dicho dispositive de 
posicionamiento en la primera direccion X que incluye ademas al menos un 
sensor fotoelectrico en conexion con dichos medios electronicos de 
procesamiento con el fin de afinar el posicionamiento basto efectuado a partir de 
dicho detector. De manera analoga, el dispositive de la invencion comprende un 
dispositive de posicionamiento en la tercera direccion Z (no mostrado) que 
Integra al menos un detector seleccionado a partir de un grupo que incluye un 
telemetro, un codificador, o una regia optica, en conexion con unos medios 
electronicos de procesamiento adaptados para gobernar el accionamiento de 
dichos terceros medios de desplazamiento 44, 45, 46, y al menos un sensor 
fotoelectrico en conexion con dichos medios electronicos de procesamiento con 
el fin de afinar el posicionamiento basto efectuado a partir de dicho detector. 
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Los ejemplos de realizacion especificos arrlba descritos tienen un 
caracter meramente ilustrativo y no limitative del alcance de la presente 
invencion, el cual esta definido por las reivindicaciones adjuntas. 
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REIVINDICACIONES 



1. - Dispositive automatico de manipulacion y transporte de camisas de 
impresion, caracterizado porque comprende: 

5 un soporte (31), para sustentacion de camisas, susceptible de ser 

posicionado en alineacion con un nucleo porta-camisas (51) y en 
proximidad al mismo; y 
un util de sujecion (32) susceptible de ser desplazado entre una posicion de 
transferencia, en la que el citado util de sujecion (32) interactua con 
10 dicha camisa (2) instalada sobre el citado nucleo porta-camisas (51) 

para sujetaria o liberaria, y una posicion de transporte, en la que la 
camisa (2) sujetada por el Citil de sujecion (32) esta sobre el soporte 
(31). 

2. - Dispositive, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque 
1 5 comprende una unidad movil de base (1 0) asociada a unos primeros medios^ de 

desplazamiento (11, 14) adaptados para desplazar dicha unidad movil de base 
(10) en una primera direccion (X); y al menos una unidad manipuladora (30) 
montada sobre dicha unidad movil de base (10), incluyendo dicha unidad 
manipuladora (30) el mencionado soporte (31), el cual esta aguantado en 

20 voladizo en una segunda direccion (Y), transversal a dicha primera direccion (X) 
y paralela a dicho nucleo porta-camisas (51) instalado asimismo en voladizo en 
una maquina impresora (50), y unos segundos medios de desplazamiento (35, 
39, 40) adaptados para desplazar dicho util de sujecion (32) en dicha segunda 
direccion (Y) en relacion con el soporte (31). 

25 3.- Dispositive, de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado porque 

la unidad movil de base (10) se desplaza por unos medios de guia (1, 3) que se 
extienden en dicha primera direccion horizontal (X) a lo largo de un tramo que 
incluye una primera zona de transferencia, en la que la dicha unidad 
manipuladora (30) montada sobre la unidad movil de base (10) es operativa 

30 para intercambiar camisas con dicha maquina impresora (50), y al menos una 
segunda zona de transferencia, en la que el soporte (31) de la una unidad 
manipuladora (30) montada sobre la unidad movil de base (10) es susceptible 
de ser posicionado en alineacion con un soporte (71, 81), para camisas, 
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instalado en una unidad de transporte (70) o en un lugar de ainnacenamiento 
(80), siendo dicha unidad manipuladora (30) operativa para intercambiar 
camisas con dicha unidad de transporte (70), o con dicho lugar de 
aimacenamiento (80). 
5 4.- Dispositive, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque 

una unica unidad manipuladora (30) esta montada sobre la unidad movil de 
base (10), y estan provistos unos terceros medios de desplazamiento (44, 45, 
46) adaptados para desplazar la unidad manipuladora en relacion con la unidad 
movil de base (10) en una tercera direccion (Z), vertical, transversal a las 
10 primera y segunda direcciones (X, Y). 

5. - Dispositive, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque 
varias unidades manipuladoras (30) estan montadas sobre la unidad movil de 
base (10) en unas posiciones fijas en las que los respectivos soportes (31) se 
encuentran a unas alturas coincidentes con las alturas de varies nucleos porta- 

15 camisas (51) de la maquina impresora (50), o soportes (71, 81) de la unidad de 
transporte (70), o del lugar de aimacenamiento (80). 

6. - Dispositive, de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado porque 
dichos varies nucleos porta-camisas (51) de la maquina impresora (50) 
comprenden todos los nucleos porta-camisas (51) dispuestos en un lade de un 

20 tambor de apoyo (52) de la maquina impresora (50). 

7. - Dispositive, de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizado porque 
dichas posiciones fijas de las varias unidades manipuladoras (30) en la unidad 
movil de base (10) estan verticalmente alineadas, 

8. - Dispositive, de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizado porque 
25 dichas posiciones fijas de las varias unidades manipuladoras (30) en la unidad 

movil de base (10) son tales que los respectivos soportes (31) pueden ser 
alineades a la vez con varies nucleos porta-camisas (51) de la maquina 
impresora (50) o soportes (71 , 81) de la unidad de transporte (70), e del lugar de 
aimacenamiento (80). 

30 9.- Dispositive, de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado porque 

dichos varios nucleos porta-camisas (51) de la maquina impresora (50) 
comprenden todos los nucleos porta-camisas (51) de ambos lades de un tambor 
de apoyo (52) de la maquina impresora (50). 
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10.- Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 9, caracterizado porque 
los soportes (71, 81) de la unidad de transporte (70) y/o del lugar de 
almacenamiento (80) estan en identicas posiciones relativas que los nOcleos 
porta-camisas (51) de la maquina impresora (50). 
5 11.- Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacidn 3, caracterizado porque 

la unidad movil de base (10) comprende una seccion Inferior (13) provista de 
unas ruedas (14) en contacto con a! menos un carril (1) que forma parte de los 
mencionados nnedios de guia (1, 3) en la primera direccion (X), siendo al menos 
una de dichas ruedas (14) una rueda tractora accionada por un motor (11), y 
10 una seccion elevada (15) en la que esta soportada la unidad manipuladora (30). 

12. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque 
dichos segundos medios de desplazamiento (35, 39, 40) comprenden unos 
medios de gufa (40) en la segunda direccion (Y), adyacentes al soporte (31), a 
los que esta asociado un carro (39) al que esta conectado el util de sujecion 

15 (32), y un motor (35) conectado y adaptado para desplazar dicho carro (39) a lo 
largo de dichos medios de gufa (40). 

13. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 12, caracterizado 
porque comprende unos medios de traslado (33, 37, 38) adaptados para 
trasladar diclio soporte (31) en dicha segunda direccion (Y) con el fin de 

20 aproximar un extreme distal del soporte (31) al extreme distal del nucleo porta- 
camisas (51) o soporte (71, 81) cuando el soporte (31) esta en alineacion con el 
mismo. 

14. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 13, caracterizado 
porque dichos medios de traslado (33, 37, 38) comprenden unos medios de gufa 

25 (38) en la segunda direccion (Y), a los que esta asociado un carro (37) al que 
esta fijado un extreme del soporte (31), y un motor (33) conectado y adaptado 
para desplazar dicho carro (37) a lo largo de dichos medios de gufa (38). 

15. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 14, caracterizado 
porque dichos medios de gufa (40) por los que se desplaza el mencionado carro 

30 (39) portador del util de sujecion (32) estan fijados a dicho carro (37) portador 
del soporte (31), y se desplazan con el mismo. 

16. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque 
el mencionado util de sujecion (32) comprende un cuerpo tubular (41) montado 




de manera deslizante sobre el soporte (31) y provisto de una superficie exterior 
en un extrenno (42) adaptada para acoplar con una superficie interior de un 
extreme de la camisa (2) enfrentada a una porcion de diametro reducido del 
nucleo porta-camisas (51) o soporte (71, 81), y al menos un conducto (34) 
5 dispuesto a traves de dicho cuerpo tubular (41), abierto en dicha superficie 
exterior. 

17. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 16, caracterizado 
porque dichos medios de accionamiento (34, 49) del util de sujecion (32) 
comprenden unos primeros medios de valvula adaptados para conectar dicho 

10 conducto (34) a una fuente de aire a presion (49), facilitando con ello una ligera 

dilatacion del extremo de la camisa (2) para dicho acoplamiento, y a . 
continuacidn desconectar el conducto (34) de dicha fuente de aire a presion , . 
(49), facilitando con ello una recuperacidn de la forma del extremo de la camisa 
(2) y una aplicaci6n apretada del mismo sobre la superficie exterior del extremo :. * 

15 distal (42) del cuerpo tubular (41). :"" 

• * * • 

18. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 17, caracterizado 
porque dichos primeros medios de valvula estan adaptados ademas para V 
conectar dicho conducto (34) a una fuente de vacio una vez desconectado de la 
fuente de aire a presion (49). 

• • * 

20 19.- Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 16 6 17, caracterizado : • : 

porque los primeros medios de valvula cooperan alternadamente con unos 
segundos medios de valvula adaptados para conectar unas boquillas de 
inyeccion incorporadas en el nucleo porta-camisas (51) o soporte (71, 81) a una 
fuente de aire comprimido con el fin de crear un cojin de aire entre la camisa (2) 

25 y el nucleo porta-camisas (51) o soporte (71, 81) y con ello facilitar un 
deslizamiento relative entre ambos. 

20.- Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque 
dicho terceros medios de desplazamiento (44, 45, 46) comprenden unos medios 
de guia (44), dispuestos en la tercera direcclon (Z) a lo largo de una seccion 

30 elevada (15) de la unidad movil de base (10), a los que esta asociado un carro 
(45) en el que esta montada la unidad manipuladora (30), y un motor (46) 
conectado y adaptado para desplazar dicho carro (45) a lo largo de dichos 
medios de guia (44). 
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21 . - Dispositive, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque 
el soporte (31, 71, 81) tiene la forma de un mandril soportado en voladizo e 
incorpora al menos un dispositivo de centrado radial (47, 48) para alinear las 
camisas (2) coaxialmente con el soporte (31). 

22. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 21, caracterizado dicho 
dispositivo de centrado radial (47, 48) incluye al menos dos brazos pivotantes 
(47), cada uno con una rueda montada en su extreme distal, accionados por un 
actuador (48) para sobresalir de la superficie exterior del soporte (31) o 
escamotearse en el interior del mismo. 

23. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 11, caracterizado 
porque la unidad movil de base (10) comprende ademas una seccion superior 
(16) provista de unas ruedas (17) en contacto con al menos un carril superior (3) 
que fomia parte de los medios de guia (1 , 3) en la primera direccion (X). r 

24. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 23, caracterizado 
porque dicho carril superior (3) tiene asociada, a lo largo del mismo, al menos 
una pista (43) conductora de corriente electrica de alimentacion y/o senates de 
control, y dicha seccion superior (16) de la unidad movil de base (10) incluye un 
dispositivo de toma dinamica de corriente (18) para tomar dicha corriente y/o 
senates a partir de dicha pista (43). 

25. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque 
comprende un dispositivo de posicionamiento en la primera direccion (X) que 
Integra al menos un detector seleccionado a partir de un grupo que incluye un 
telemetro, un codificador, o una regia optica, en conexion con unos medios 
electronicos de procesamiento adaptados para gobernar el accionamiento de 
dichos primeros medios de desplazamiento (1 1 , 14). 

26. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 24, caracterizado 
porque dicho dispositivo de posicionamiento en la primera direccion (X) que 
incluye ademas al menos un sensor fotoelectrico en conexion con dichos medios 
electronicos de procesamiento para gobernar el accionamiento de dichos 
primeros medios de desplazamiento (11, 14) con el fin de afinar el 
posicionamiento efectuado a partir de dicho detector. 

27. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque 
comprende un dispositivo de posicionamiento en la tercera direccion (Z) que 
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Integra al menos un detector seleccionado a partir de un grupo que incluye un 
telemetro, un codificador, o una regia optica, en conexion con unos medios 
electronicos de procesamiento adaptados para gobernar el accionamiento de 
dichos terceros medios de desplazamiento (44, 45, 46), 
5 28- Dispositive, de acuerdo con la relvindicacion 27, caracterlzado 

porque dicho dispositive de posicionamiento en la primera direccion (Z) que 
incluye adennas al menos un sensor fotoelectrico en conexion con dichos medios 
electronicos de procesamiento para gobernar el accionamiento de los terceros 
medios de desplazamiento (44, 45, 46) con el fin de afinar el posicionamiento 
10 efectuado a partir de dicho detector. 

29. - Dispositive, de acuerdo con la relvindicacion 5, caracterlzado porque 
dicha unidad de transporte (70) comprende un dispositive de descenso y 
elevacion accienade per unos medios de accionamiento y adaptade para 
descender los soportes (71) a unas alturas adecuadas para una manipulacion 

15 manual de las camlsas (2), y para elevar los soportes (71) a las mencienadas 
alturas coincidentes con las alturas de los soportes (31) de las varias unidades 
manipuladoras (30) mentadas sobre la unidad movil de base (10) en posiciones 
fijas. 

30. - Dispositive, de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizade porque 
20 dicha unidad manipuladora (30) esta montada sobre dicha unidad movil de base 

(10) por medio de unos medios de rotacion adaptados para girar la unidad 
manipuladora (30) en relacion con la unidad movil de base (10) alrededor de un 
eje paralelo a una tercera direccion (Z), vertical, transversal a las primera y 
segunda direccienes (X, Y), un determinade angule respecte a la segunda 
25 direccion (Y). 

31. - Dispositive, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 
precedentes, caracterizade porque dicho soperte (31, 71, 81) tiene la forma de 
un mandril (31) seportado en veladize, con un extreme distal libre susceptible de 
ser enfrentade, con o sin centacte, a dicho nucleo perta-camisas (51). 

30 32.- Dispositive, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 

a 30, caracterizade porque dicho soperte (31, 71, 81) tiene la forma de una cuna 
con un extreme susceptible de ser situada en alineacion con dicho nucleo perta- 
camisas (51). 
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